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RESUMEN

RESULTADOS CONCLUSIONES

En la calibracion de termometros
opticos es usual emplear calibradores
Infrarrojos de placa plana. Una de las
componentes de Incertidumbre,
conocida como uniformidad, esta
relacionada con los gradientes de
temperatura a lo largo de la fuente de
energia. En este trabajo se realiza un

Tukey.

Las mediciones se realizaron a 100 C vy se

registraron 4 mediciones

iIndependientes

para estimar la repetibilidad a corto plazo.
En la Tabla 1 se presentan los resultados.

Tabla 1. Uniformidad Calibrador IR a 100 °C

Las integrales en la ecuacion se calcularon
a traves del metodo del trapecio extendido

Se compararon tres metodos para la

estimacion de la uniformidad en
calibradores infrarrojos de placa plana.

Ninguno de los métodos es comparable.
Si bien desde el punto de vista tedrico los
metodos A y B parecen similares, ya que
un termoémetro infrarrojo promedia la
temperatura dentro del area del blanco

. . [7], los resultados estan bastante
estudio comparativo  entre  tres Método A Método B Método C alejados. Estas diferencias pueden
metodos disponibles para a atribuirse a que en el método B al
estimaciéon de la uniformidad usando 0.09 0.09 0.77 063 0.63 0.56 cambiar el tamafio del blanco los efectos

Alic i radiativos provenientes del ambiente son
el analisis de varianza y la prueba de 010  0.08 0.80 090 0.50 0.52 p

mas marcados.

El método A es el mas repetible y ofrece
los estimados mas bajos para la
uniformidad, lo cual es util para evaluar el
desempeino del equipo, sin embargo,

INTRODUCCION vara integrales mltiples [5]. para la calibracion de termometros
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Consiste en determinar la maxima
diferencia de temperatura con respecto a
la temperatura del centro de cuatro
puntos a una distancia D

Tae =MAX [E -T. ]

—

uniformidad y tambiéen fue el mas repetible.

metodos B y C sin embargo desde el punto
de vista estadistico ningun metodo es
comparable.
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