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BANCO TERMINOLOGICO

APROPIACION SOCIAL DEL CONOCIMIENTO: Comprender, convalidar y
usar los resultados/productos a través de los procesos de comunicacion social
entre una comunidad cientifica especifica y un publico no especializado (en el
gue también estan incluidos cientificos que no hacen parte de tal comunidad)
es lo que se denomina Apropiacion Social del Conocimiento (ASC).

ARTICULO CIENTIFICO: Un articulo cientifico es un documento breve,
generalmente sobre los resultados de una investigacion cientifica, un desarrollo
tecnolégico y/o una innovacion, destinado a la publicacibn en revistas
especializadas.

ACOMPANAMIENTO: Actividades dirigidas a asistir a los usuarios en la
instalacion y/u operacion de una herramienta de software y/o hardware.

CAPACIDAD DE MEDICION Y CALIBRACION (CMC): Enfatiza la
confiabilidad de las mediciones y su dependencia de diferentes factores, entre
ellos, el método de medicion o calibracion utilizado. En suma, es la mejor
capacidad de medicion que ordinariamente esta disponible a los usuarios bajo
condiciones normales.

CAPACITACION. Método por el cual los trabajadores reciben aprendizaje.

CARACTERIZACION: Para un material de referencia, es la determinacion de
uno o mas valores de las propiedades fisicas, quimicas, biolégicas o
tecnoldgicas que son relevantes para el uso final previsto.

CALIBRACION: Operacién que bajo condiciones especificadas establece, en
una primera etapa, una relacién entre los valores y sus incertidumbres de
medida asociadas obtenidas a partir de los patrones de medida, y las
correspondientes indicaciones con sus incertidumbres asociadas y, en una
segunda etapa, utiliza esta informacion para establecer una relacion que
permita obtener un resultado de medida a partir de una indicacion.

CERTIFICACION DE UN MATERIAL DE REFERENCIA: Procedimiento que
establece el (los) valor(es) de una o mas propiedades de un material o
sustancia por medio de un proceso que asegura la trazabilidad a una
realizacion exacta de las unidades en las cuales el (los) valor(es) de la (s)
propiedad(es) esta(n) expresada(s), y que conduce a la emision de un
certificado.

CERTIFICADO DE UN MATERIAL DE REFERENCIA: Documento que
acompafa a un material de referencia certificado donde se indica el valor de
una o mas propiedades y sus incertidumbres, y se confirma que los
procedimientos necesarios han sido llevados a cabo para asegurar su validez y
trazabilidad. NOTA Ver Guia ISO 31.
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CLIENTE: Organizacion o persona a la que se proporciona un programa de
ensayo de aptitud, a través de un acuerdo contractual.

COMPARACION INTERLABORATORIOS: Organizacion, realizacion vy
evaluacion de mediciones de ensayos sobre el mismo item o items similares
por dos 0 mas laboratorios, de acuerdo con condiciones predeterminadas.

CONSTANCIA: Documento que acredita la capacitacion que recibe una
persona como resultado de la asistencia a un curso.

CONMUTABILIDAD DE UN MATERIAL DE REFERENCIA: Propiedad de un
material de referencia expresada por la proximidad entre los resultados de
medicidn obtenidos para una magnitud determinada de este material, obtenidos
mediante dos procedimientos de medicion, y la relacion obtenida entre los
resultados de medicion para otros materiales especificados.

NOTA 1 El material de referencia en cuestiéon es normalmente un calibrador y
los otros materiales especificados son usualmente muestras de rutina.

NOTA 2 Los procedimientos de medicibn mencionados en la definicion
corresponden al antes y al después del material de referencia (calibrador), en la
jerarquia de calibracion.

NOTA 3 La estabilidad del material de referencia conmutable debe
monitorearse regularmente. [Guia ISO/IEC 99:2007, definicion 5.15]

COORDINADOR: Una o més personas responsables de organizar y gestionar
todas las actividades incluidas en la operacién de un programa de ensayo de
aptitud.

CURSO: Tratado sobre una materia explicada o destinada a ser explicada
durante cierto tiempo. Es una actividad de capacitacion que apunta a la
adquisicién de conocimientos, de habilidades y/o destrezas. Los participantes
(clientes) deben cumplir con requisitos de ingreso especificos, para asegurar el
logro de objetivos del curso de capacitacion. No obstante, hay tematicos
generales (por ejemplo: Metrologia Basica, I1SO 17025:2005) que no
necesariamente requieren de requisitos de ingreso y de homogeneidad en las
conductas de entrada de los participantes.

CURSOS DE FORMACION ESPECIFICA (CFE):

Actividad que, a partir de una informacion de identificacion y diagnostico
suministrada por el usuario, plantea el disefio e implementacion de cursos de
formacion especifica en las diversas areas de la metrologia cientifica e
industrial. Dentro del alcance se cubren temas de metrologia basica aplicada
(como tematicas asociadas a buenas practicas de medicién en instrumentos
especificos), hasta temas de metrologia especializada. El servicio considera
capacitaciones en sitio y estadias de capacitacion, de acuerdo a las
necesidades de los usuarios. Si el usuario no cuenta con la informacion
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consolidada de identificacion y diagndéstico de necesidades de capacitacion, se
recomienda solicitar el SAM, que incluye el desarrollo integral del CFE.

CVLAC: Es el instrumento o formato electrénico de hoja de vida basico

utilizado por Colciencias para:

= El registro permanente de hojas de vida de investigadores, innovadores,
académicos y expertos del SNCyTI. El registro de hojas de vida de
candidatos a ingresar al servicio de informacion de pares evaluadores
reconocidos del SNCCTI. Las convocatorias para reconocimiento y
medicion de Grupos Colombianos de Investigacién Cientifica o Tecnoldgica.

= Convocatorias de becas para formacion de recurso humano, apoyo a
programas doctorales a nivel nacional y jovenes investigadores.

» La informacién consignada en CvLAC, es individual y debe ser diligenciada
personalmente por cada investigador quien realiza la actualizacion a travées
de una clave Unica de acceso al sistema.

DESVIACION ESTANDAR DE REPETIBILIDAD: Desviacion estandar de
resultados de pruebas obtenidos bajo condiciones de repetibilidad.

DESVIACION ESTANDAR DE REPRODUCIBILIDAD: Desviacion estandar de
resultados de pruebas obtenidas bajo condiciones de reproducibilidad.

DESVIACION ESTANDAR PARA LA EVALUACION DE APTITUD: Medida de
la dispersion utilizada en la evaluacion de aptitud con base en la informacion
disponible.

DESARROLLO: Implementacion y/o construccion de una herramienta de
software y/o hardware.

ENCUESTA: Conjunto de preguntas tipificadas dirigidas a una muestra
representativa, para averiguar estados de opiniébn o diversas cuestiones de
hecho.

ENSAYO DE APTITUD: Evaluacion del desempefio de los participantes con
respecto a criterios previamente establecidos mediante comparaciones
interlaboratorios.

ENSAYO INTERLABORATORIOS: Serie de mediciones de una o mas
magnitudes ejecutadas independientemente por un numero de laboratorios en
muestras de un material dado.

NOTAS

1) Otros términos, incluyendo ensayo circular, programa colaborativo de
referencia, y estudio colaborativo analitico son también utilizados

2) Los ensayos interlaboratorios se llevan a cabo para muchos otros propdsitos
diferentes a los de la caracterizacion de materiales de referencia.



INWM

Instituto Naﬂonal de Metrologia
de Colombia

ESCALA DE VALORES: (escala de medida) Conjunto ordenado de valores de
magnitudes de una determinada naturaleza, utilizado para clasificar magnitudes
de esta naturaleza, en orden creciente o decreciente segun sus valores
cuantitativos

EJEMPLO 1 Escala de temperatura Celsius.
EJEMPLO 2 Escala de tiempo.
EJEMPLO 3 Escala de dureza Rockwell C.

ESTABILIDAD: Capacidad de un material de referencia de mantener el valor
de la propiedad declarado dentro de limites determinados por un periodo de
tiempo especifico cuando se almacena bajo condiciones establecidas.

ERROR ALEATORIO: Resultado de una medicion menos el resultado
promedio de un gran numero de mediciones repetidas del mismo mensurando.
VIM

ERROR SISTEMATICO: Resultado promedio de un gran nimero de
mediciones repetidas del mismo mensurando menos el valor verdadero del
mensurando. VIM

EVALUACION DE CAPACIDAD METROLOGICA (ECM): Actividad que

consiste en evaluar la capacidad de medicion de los laboratorios, identificando

las mejores capacidades de medicién y los productos potenciales que sean

capaces de suministrar, en apoyo a la diseminacion de la trazabilidad

metrologica nacional. Esta actividad es desarrollada por un equipo integrado

por evaluadores generalistas y evaluadores especialistas, y como entregable

genera un informe de Evaluacion de Capacidad Metrologica, donde se detallan

los hallazgos, oportunidades de mejora y la descripcion de la situacién actual

del laboratorio en las siguientes tematicas:

» Funcionamiento del laboratorio de acuerdo con el SGC establecido.

» Calificacién y competencia del personal técnico y cientifico.

= Entendimiento de la trazabilidad en términos de su establecimiento y
diseminacion.

» Instalaciones y condiciones ambientales.

» Método de medicion, validacion del método y estimacion de las
incertidumbres de medicion.

» Equipos, calibracion y mantenimiento.

= Aseguramiento de la calidad de los resultados.

» Informes de resultados y su interpretacion.

= Desempefio de los programas de comparacién interlaboratorio y ensayos de
aptitud — PI

= Otros temas especificos que el laboratorio requiera.

= Existen tres posibles objetivos de la evaluacion de capacidad metrolégica
(ECM):

= Aplicar a un nombramiento como laboratorio designado.

= Utilizar la ECM como herramienta para fortalecer el SGC en el marco de la
norma NTC/ISO-IEC 17025, la guia ISO 34 u otros referentes normativos
aplicables, identificando posibles oportunidades de mejora del laboratorio.
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» Realizar un diagnostico general respecto al cumplimiento de requisitos
metrolégicos, en un grupo especifico de laboratorios de ensayo y
calibracion.

EVALUACION DE CAPACIDAD Y COMPETENCIA TECNICA (ECCT): Esta
actividad consiste en la evaluacion de la competencia técnica e idoneidad de
los laboratorios de calibracion u otros OEC que deseen o se encuentren
acreditados por el Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC,
participando como expertos técnicos de las magnitudes respectivas. El servicio
se ejecutara en atencion a una solicitud del ONAC y se generaran los informes
establecidos para el proceso de acreditacion en las etapas de:

» Revision documental

= Evaluacion en sitio

» Andlisis de planes de accion

= Evaluacion del cierre de no conformidades

» Informe final.

EVALUACION DE LAS SOLICITUDES: Proceso mediante el cual se evalta la
solicitud de un proyecto de automatizacion, contemplado los criterios técnicos y
administrativos.

EVENTO DE DIVULGACION CIENTIFICA: Un evento de divulgacion cientifica
es una actividad organizada para que los investigadores participen en la
promocién y divulgaciéon de los resultados de su ejercicio investigativo y
promuevan la apropiacion del conocimiento.

EXACTITUD DE MEDIDA: Proximidad entre un valor medido y un valor
verdadero de un mensurando.

NOTA 1 El concepto “exactitud de medida” no es una magnitud y no se expresa
numeéricamente. Se dice que una medicion es mas exacta cuanto mas pequefio
es el error de medida.

NOTA 2 EIl término “exactitud de medida” no debe utilizarse en lugar de
veracidad de medida, al igual que el término “precision de medida” tampoco
debe utilizarse en lugar de “exactitud de medida”, ya que esta ultima incluye
ambos conceptos.

NOTA 3 La exactitud de medida se interpreta a veces como la proximidad entre
los valores medidos atribuidos al mensurando. NOTA: ver también VIM: 2012
definicion 2.13 exactitud de la medicién

GRUPO DE AUTOMATIZACION: Grupo de trabajo conformado por los
funcionarios designados por los subdirectores y los contratistas vinculados al
proceso para el desarrollo de proyectos de automatizacion y/o el apoyo al
proceso.

GRUPO DE INVESTIGACION: Conjunto de personas que se relinen para
realizar investigacion en una tematica dada, formulan uno o varios problemas
de su interés, trazan un plan estratégico de largo o mediano plazo para trabajar
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en él y producen unos resultados de conocimiento sobre el tema en cuestion.
Un grupo existe siempre y cuando demuestre produccién de resultados
tangibles y verificables fruto de proyectos y de otras actividades de
investigacion convenientemente expresadas en un plan de accion debidamente
formalizado.

GRUPLAC: Informacién de grupos de investigacion de CTI, vinculada al
CvLAC.

HOMOGENEIDAD: Condicion de ser de una estructura o de una composicion
uniforme respecto a una o mas propiedades especificadas. Se dice que un
material de referencia es homogéneo con respecto a una propiedad si el valor
de ésta, determinado por ensayos sobre un tamafio de muestra, se encuentra
dentro de los limites de incertidumbre definidos, siendo las muestras de
diferentes unidades de suministro (botellas, paquetes, etc.) o de una sola
unidad.

INCERTIDUMBRE DE MEDICION: Parametro no-negativo que caracteriza la
dispersion de los valores de calidad atribuidos a la medicion, los cuales se
basan en la informacion suministrada.

NOTA 1 La incertidumbre de la medicidn incluye componentes que surgen de
efectos sistematicos, tales como los componentes asociados a correcciones 'y a
valores asignados a los patrones de medicion, ademas de la incertidumbre
debida a la definicion. Algunas veces los efectos estimados del sistema no son
corregidos pero, sin embargo, son incorporados como componentes de la
incertidumbre.

NOTA 2 El pardmetro puede ser, por ejemplo, una desviacién estandar llamada
incertidumbre estandar de medicién (o un multiplo especificado del mismo), o
un ancho medio de un intervalo que tiene una probabilidad de cobertura
indicada.

NOTA 3 La incertidumbre de medicion se comprende, en general, por muchos
componentes. Algunas pueden ser calculados por una evaluacion Tipo A de la
incertidumbre de medicion, a partir de la distribucion estadistica de los valores
de una serie de mediciones y pueden ser caracterizada por desviaciones
estandar experimentales. Los otros componentes, pueden ser calculados por la
evaluacion Tipo B de la incertidumbre de medicion, pueden ser caracterizados
por desviaciones estandar, evaluadas a partir de funciones de densidad de
probabilidad basadas en la experiencia u otra informacion.

NOTA 4 En general, para un conjunto de informacién dada se entiende que la
incertidumbre de la medicién esta asociada a un valor de magnitud establecido.
Una modificacion de este valor resulta de una modificacion de la incertidumbre
asociada. [Guia ISO/IEC 99:2007, definicion 2.26].

INCERTIDUMBRE DE UN VALOR CERTIFICADO: Estimacion asignada al
valor certificado de una magnitud que caracteriza el rango de valores dentro del
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cual se afirma que se encuentra el "valor verdadero” con un nivel de confianza
establecido. NOTA: ver también VIM, 2012 definicion 2.26 incertidumbre de la
medicion

INFORME DE CERTIFICACION: Documento que proporciona informacion
detallada, suplementaria a la contenida en un certificado, por ejemplo la
preparacion del material, métodos de medicion, factores que afectan la
exactitud, tratamiento estadistico de los resultados y la forma en que fue
establecida la trazabilidad.

INSTRUCTOR (Profesional del Laboratorio): Persona que cuenta con los
conocimientos especializados para dar capacitacion al personal.

INSTRUMENTO DE MEDIDA: Dispositivo utilizado para realizar mediciones,
solo o asociado a varios dispositivos suplementarios.

INTERCAMBIO CIENTIFICO: Un intercambio cientifico es un conjunto de
actividades enmarcadas dentro de la ciencia, la tecnologia y la innovacion, las
cuales son llevadas a cabo por dos entes con el fin de intercambiar y compartir
conocimientos en materia cientifica y técnica, con el fin de promover la
cooperacion y el mejoramiento continuo.

INVESTIGADORES: Los investigadores son profesionales que se dedican a la
concepcion o creacion de nuevos conocimientos, productos, procesos,
métodos y sistemas, y también a la gestidén de los proyectos respectivos.

INSTITULAC: Informacién de instituciones del SNCCTI

LINEA DE INVESTIGACION: Una linea de investigacién es un eje tematico
mono disciplinar o interdisciplinar, el cual enmarca el ejercicio de la
investigacion, la innovacion y/o el desarrollo tecnolégico llevado a cabo por los
grupos de investigacion en la formulacion, desarrollo y ejecucion de sus
proyectos de I+D+i, atendiendo a las necesidades de investigacion,
problematicas y tendencias del pais. Lo anterior, con el fin de generar
productos de nuevo conocimiento que fortalezcan el desarrollo cientifico,
econdémico y social que conllevan a mejorar la competitividad del pais.

LOTE (DE PRODUCCION): Cantidad definida de algin producto elaborado de
una sola vez por un proveedor bajo condiciones que se presumen uniformes.
[NTC 2062-2]

NOTA: Cuando el producto es un material de referencia, las condiciones
uniformes de manufactura o produccidn deben ser tales que aseguren un
producto homogéneo.

MAGNITUD: Propiedad de un fendmeno, cuerpo o sustancia, que puede
expresarse cuantitativamente mediante un nimero y una referencia

NOTA 1 El concepto genérico de “magnitud” puede dividirse en varios niveles
de conceptos especificos, como muestra la tabla siguiente. La mitad izquierda
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de la tabla presenta conceptos especificos de “magnitud”, mientras que la
mitad derecha presenta conceptos genéricos para magnitudes individuales.

NOTA 2 La referencia puede ser una unidad de medida, un procedimiento de
medida, un material de referencia o una combinacion de ellos.

NOTA 3 Las series de normas internacionales 1ISO 80000 e IEC 80000
Magnitudes y Unidades, establecen los simbolos de las magnitudes. Estos
simbolos se escriben en caracteres italicos. Un simbolo dado puede referirse a
magnitudes diferentes.

NOTA 4 El formato preferido por la IUPAC/IFCC para la designacion de las
magnitudes en laboratorios médicos es “Sistema-Componente; naturaleza de la
magnitud”.

EJEMPLO “Plasma (sangre) — lon sodio; concentracion de cantidad de
sustancia igual a 143 mol/l en una persona determinada en un instante
dado”.

NOTA 5 Una magnitud, tal como se define aqui, es una magnitud escalar. Sin
embargo, un vector o un tensor, cuyas componentes sean magnitudes, también
se considera como una magnitud.

NOTA 6 EIl concepto de “magnitud” puede dividirse, de forma genérica, en
“‘magnitud fisica”, “magnitud quimica” y “magnitud biolégica”, o bien en
magnitud de base y magnitud derivada.

MATERIAL DE REFERENCIA (MR): Material o sustancia donde uno o mas
valores de sus propiedades son suficientemente homogéneos y estan bien
establecidos para ser usados para la calibracion de un instrumento, la
evaluacion de un método de medicion o para la asignacién de valores a los
materiales.

NOTA: Un material de referencia puede estar en forma de gas, liquido o soélido,
puro o mezclado. Ejemplos: el agua para la calibracién de viscosimetros, el
zafiro como un calibrador de capacidad térmica en calorimetria y las soluciones
usadas para calibracion de analisis quimicos.

NOTA 1 MR es el término genérico.

NOTA 2 Las propiedades pueden ser cuantitativas o cualitativas (por ejemplo
identidad de sustancias o especies)

NOTA 3 Dentro de los usos se puede incluir la calibracion de un sistema de
medicion, evaluacion de un procedimiento de medicion, asignacion de valores a
otros materiales, y el control de calidad.

NOTA 4 Un solo MR no puede ser usado para calibracién y a su vez para
validacion de resultados en un mismo procedimiento de medicion.

NOTA 5 VIM tiene una definiciébn analoga (guia ISO/IEC 99:2007, 5, 13), pero
restringe el término “medicién” a valores cuantitativos y no a propiedades
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cualitativas. Sin embargo, la Nota 3 de la guia ISO/IEC 99:2007, 5.13, incluye
especificamente el concepto de atributo cualitativo, llamado “propiedad
nominal”. [Guia ISO 30:1992/Amd.1:2008, definicidén 2.1]

MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO (MRC): Material de referencia,
acompafnado de un certificado, donde uno o mas valores de sus propiedades
estan certificados por un procedimiento que establece su trazabilidad a una
realizacion exacta de la unidad en la cual los valores de la propiedad estan
expresados y para los cuales cada valor certificado estd acompafiado por una
incertidumbre para un nivel de confianza establecido.

NOTAS
1) La definicién de un certificado de material de referencia esta dado en 4.2.

2) Los MRC son generalmente preparados en lotes para los cuales los valores
de la propiedad son determinados dentro de limites de incertidumbre
establecidos por mediciones en muestras representativas de todo el lote.

3) Las propiedades certificadas de los materiales de referencia algunas veces
se obtienen confiable y convenientemente cuando el material esta incorporado
a un dispositivo especialmente fabricado, por ejemplo, una sustancia de punto
triple conocido dentro de una celda de punto triple; un vidrio de densidad Optica
conocida dentro de un filtro de transmision; esferas de tamafo uniforme
montadas sobre el portaobjeto de un microscopio. Tales dispositivos también
pueden ser considerados como MRC.

4) Todos los MRC se ubican dentro de la definicion de patrones de medicién
dada en el Vocabulario Internacional de términos basicos y generales en
Metrologia [VIM]

5) Algunos MR y MRC tienen propiedades que, debido a que no se pueden
correlacionar con una estructura quimica establecida o por otras razones, no
pueden ser determinados por métodos de medicion fisicos y quimicos
exactamente definidos. Estos, incluyen ciertos materiales biolégicos como
vacunas cuyas unidades internacionales han sido asignadas por la
Organizacion Mundial de la Salud.

MEDICION: Proceso que consiste en obtener experimentalmente uno o varios
valores que pueden atribuirse razonablemente a una magnitud.

MEJORA: Cambio en parcial en algun desarrollo previo de una herramienta de
software y/o hardware.

MEMORIA ECONOMICA: Documento donde se justifican de forma detallada
todos los costes en que se incurran como consecuencia de la realizacion del
proyecto o actuacion del proyecto y que son desglosados por conceptos
(personal, materiales, servicios externos,...) para cada una de las anualidades
de duracion del proyecto.
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Se describird y justificara la necesidad y el coste de todas las partidas
econdmicas solicitadas en la Memoria Econ6mica del proyecto para la correcta
ejecucion de este.

MEMORIA TECNICA: Documento o informe donde se recogen todos los pasos
seguidos para plantear la construccion de algo o como resolver un problema
y/o un proyecto técnico, desde el planteamiento del problema inicial, hasta la
consecucion, prueba y evaluacion del prototipo. La informacién en la memoria
técnica debe ser clara, concisa y completa. Es importante describir de manera
clara lo que se esta proponiendo, como se espera su desarrollo y que
resultados se esperan conseguir.

MENSURANDO: Magnitud que se desea medir.

NOTA 1 La especificacion de un mensurando requiere el conocimiento de la
naturaleza de la magnitud y la descripcion del estado del fenédmeno, cuerpo o
sustancia cuya magnitud es una propiedad, incluyendo las componentes
pertinentes y las entidades quimicas involucradas.

NOTA 2 En la segunda edicion del VIM y en IEC 60050-300:2001, el
mensurando esta definido como “magnitud particular sujeta a medicion”.

NOTA 3 La medicién, incluyendo el sistema de medida y las condiciones bajo
las cuales se realiza ésta, podria alterar el fendmeno, cuerpo o sustancia, de tal
forma que la magnitud bajo medicién difiriera del mensurando. En este caso
seria necesario efectuar la correccion apropiada.

EJEMPLO 1 La diferencia de potencial entre los terminales de una bateria
puede disminuir cuando se utiliza un voltimetro con una conductancia interna
significativa. La diferencia de potencial en circuito abierto puede calcularse a
partir de las resistencias internas de la bateria y del voltimetro.

EJEMPLO 2 La longitud de una varilla cilindrica de acero en equilibrio térmico a
una temperatura ambiente de 23 °C sera diferente de su longitud a la
temperatura de 20 °C, para la cual se define el mensurando. En este caso, es
necesaria una correccion.

NOTA 4 En quimica, la “sustancia a analizar”, el “analito”, o el nombre de la
sustancia o compuesto, se emplean algunas veces en lugar de “mensurando”.
Esta practica es erronea debido a que estos términos no se refieren a
magnitudes.

METODO DE REFERENCIA: Método exhaustivamente investigado que
describe clara y exactamente las condiciones y procedimientos necesarios,
para la medicién de uno o mas valores de la propiedad que ha demostrado
tener la exactitud y la precision requeridas para el uso previsto y que, por tanto,
puede ser empleado para evaluar la exactitud de otros métodos para la misma
medicion, especialmente para permitir la caracterizacion de un MR.
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METODOLOGIA PROYECTO DE AUTOMATIZACION: Documento descriptivo
de la planeacion del proyecto de automatizacion aprobado.

METROLOGIA. Ciencia de las mediciones y sus aplicaciones.

MOTOR DE BUSQUEDA. Un motor de busqueda es una aplicacion de
software disefiado para encontrar los talleres digitales como paginas web,
textos, noticias de Usenet, imagenes, video, archivos, etc. introduciendo
palabras clave. Algunos sitios web ofrecen un motor de busqueda como la
principal caracteristica.

MUESTRA: Cantidad representativa de materia extraida de un lote de material
de referencia.

NOTAS

1) El método de extraccién de la muestra tiene que garantizar que es
representativa del lote respecto a la propiedad o propiedades que estan siendo
investigadas.

2) El término puede ser usado para abarcar una unidad de suministro o una
porcién para analisis.

NIVEL DE CONFIANZA: El valor (1 -a) de la probabilidad asociada con
un intervalo de confianza (o rango de incertidumbre: véase nota 1) o un
intervalo de tolerancia estadistica (véase NTC 2062-1).

NOTAS

1) En estadistica, el rango de incertidumbre es conocido como el intervalo de
confianza y los limites de incertidumbre son conocidos como limites de
confianza.

2) En términos simples y no matemaéticos, el nivel de confianza puede ser
definido como el porcentaje de las veces que en promedio "el valor verdadero”
de una propiedad se encuentra dentro del valor de la incertidumbre declarada.

OFERTA. Requisitos de los servicios ofertados por el INM, transmitidos al
usuario por cualquier medio, ya sea fisico 0 magnético.

ORGANISMO DE CERTIFICACION: Organismo técnicamente competente
(organizacion o entidad, publica o privada) que emite un certificado de un
material de referencia, el cual suministra la informacion detallada en la Guia
ISO 31.

NOTAS

1) Puede ser el mismo que, o diferente del organismo emisor (es decir, el
organismo que provee el material de referencia) y el organismo de ensayo (es
decir, el organismo que realizé las mediciones que llevan a la certificacion).

2) A menos que, o0 hasta que, se lleven a cabo procedimientos de acreditacion
reconocidos nacional o internacionalmente, la competencia técnica de un
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organismo de certificacion solo puede ser juzgada sobre la base de la
informacion ofrecida en los certificados de los materiales de referencia y los
informes de certificacion.

PARTICIPANTE: Laboratorio, organizacion o persona que recibe los items de
ensayo de aptitud y entrega los resultados para su revision por el proveedor de
ensayos de aptitud.

PATENTE: La Patente es un privilegio que le otorga el Estado al inventor como
reconocimiento de la inversion y esfuerzos realizados por éste para lograr una
solucion técnica que le aporte beneficios a la humanidad. Dicho privilegio
consiste en el derecho a explotar exclusivamente el invento por un tiempo
determinado.

PATRON DE MEDIDA: Realizacion de la definicién de una magnitud dada, con
un valor determinado y una incertidumbre de medida asociada, tomada como
referencia.

PATRON PRIMARIO: Patron que es designado o ampliamente reconocido por
tener las mas altas cualidades metrolégicas y cuyo valor es aceptado sin
referencia a otros patrones de la misma magnitud, dentro de un contexto
especifico. [VIM].

NOTA: El concepto de patrén primario es igualmente valido para las unidades
basicas y unidades derivadas.

PATRON SECUNDARIO: patron cuyo valor es asignado por comparacion con
un patrén primario de la misma magnitud [VIM].

NOTA: La mayoria de los MRC caen dentro de esta categoria, ya que la
certificacién de los valores de la propiedad se lleva a cabo usualmente por un
procedimiento trazable a patrones primarios. La posicion de un MRC en la
jerarquia de medicion no es una indicacion de su aptitud para un propésito
particular. Asi, por ejemplo, para la determinacién de trazas de metales en
matrices ambientales, los MRC que son patrones secundarios, pero que
contienen los metales en un estado de combinacién quimica y en una matriz
similar a la de la muestra de ensayo, son ampliamente preferidos a los
patrones primarios de metales puros. La técnica analitica puede ser
suficientemente especializada para justificar su designacion como un campo de
medicién distinto en el cual el MRC pueda ser considerado como un patrén
primario.

PEDIDO / CONTRATO. Requisitos de los servicios acordados entre el INM y
sus usuarios, transmitidos por cualquier medio, ya sea oral o escrito.

PLATAFORMA SCIENTI — COLOMBIA: Sistema de Informacion del SNCCTI a
traves del cual se visibiliza la informacion de CTel en Colombia, incluyendo el
CVLac, el GrupLAC, el InstituLAC, y la informacién de investigadores, lineas y
productos de CTel.
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PRECISION DE MEDIDA: Proximidad entre las indicaciones o los valores
medidos obtenidos en mediciones repetidas de un mismo objeto, o de objetos
similares, bajo condiciones especificadas.

NOTA 1 Es habitual que la precision de una medida se exprese humeéricamente
mediante medidas de dispersion tales como la desviacion tipica, la varianza o
el coeficiente de variacion bajo las condiciones especificadas.

NOTA 2 Las “condiciones especificadas” pueden ser condiciones de
repetibilidad, condiciones de precision intermedia, o condiciones de
reproducibilidad (véase la norma ISO 5725-1:1994).

PROCESO DE CERTIFICACION Y ACREDITACION AL SISTEMA
INTEGRADO DE GESTION: La Acreditacién ISO 17025 es el proceso por el
que una Entidad Independiente (Tercera Parte) evalia un laboratorio de
ensayo o calibracion con el fin de comprobar que dicha organizacion tiene
capacidad técnica y humana para la actividad objeto del alcance de
la acreditacion.

NOTA 3 La precision se utiliza para definir la repetibilidad de medida, la
precision intermedia y la reproducibilidad. NOTA 4 Con frecuencia, “precision
de medida” se utiliza, errbneamente, en lugar de exactitud de medida.

PRODUCTO DE CTEIl Evidencia de la produccion de un Grupo de
Investigacion, susceptible de ser visibilizado ante el SNCCTI a través de la
plataforma ScienTl - Colombia. Segun el documento de COLCIENCIAS:
“Modelo de medicién de grupos de investigacion, desarrollo tecnoldgico y/o de
innovacion, ano 2015”, los productos de los Grupos de Investigacion son los
resultados que éstos obtienen en los procesos de investigaciéon, desarrollo
tecnolégico o de innovacion, y responden al plan de trabajo, las lineas de
investigacion y los proyectos del grupo. Se considera que un producto es un
resultado generado por un grupo, cuando uno o varios de sus integrantes, en la
fecha de obtencién del producto37, son autores de dicho producto y autorizan
la vinculacién del producto a la produccién del grupo. También se consideran
como productos del grupo, aquellos que son generados por acciones conjuntas
y que son registrados por el director del grupo en el GrupLAC. Los productos
gue son reconocidos como resultados de las actividades de grupo de
investigacion se clasifican en cuatro (4) grandes tipos.

Productos resultados de actividades de generacion de nuevo conocimiento.
Productos resultados de actividades de desarrollo tecnoldgico e innovacion.
Productos resultados de actividades de apropiacion social del conocimiento.
Productos de actividades relacionadas con la Formacién de Recurso Humano
en CTel.
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la Tabla VIII del ANE)(O 1

relacion con la CTel Los requenmientos son
mencionades en la Tabla X1l del ANEXO 1.

de Colombia
TIPOLOGIA DE LOS PRODUCTOS
Prod ltados de actividades de Prod ltados de ""de Prod ltados de actividades de .Iar gede" Et moloan
P iom de Nuevo C = o Tecrolbgico & In Apropiacion Social del G F pa
CTel
21321 Productos tecnolégicos cerfificados o | 253~ Participacion ciudadana en CTely 21341 Tesis de Doctorado
21311 Articulos de investigacion A1, A2, By validados .. Creacion i Direccion o co-direccion o asesoria de Tesis de
[H Digefio industrial, esquema de circuito integrado, | g i na o I : DDcturado ge diferencian las  tesis  con
Articulos en revictas indexadas en log indices y snﬂware planta ptlom promupu |ndusrnal y sngnns P d =i " de Ias aprobadas.  Los
bases mencionados en la Tabla | del ANEXO 1. oo en son en la Tabla XVl

del ANEXO 1.

2.1.3.2.2 Productos Empresariales

2.1.3.32 Estrategias pedagogicas para el

21.3.4.2 Trabaio de grado de Maestria

(nacional e intemacionall. Los requerimientos son
en la Tabla X del ANEXO 1.

Secrefo  empresarial, empresas  de  base fomento de la CTel
21311 Arti dei igacion D Jégica (spin-of y start-up), ind creativas | P rategia p e T A Direccion o co-direccion o asesoria de Trabajo de
5 N . e " : = grado de maeclrla & diferencian los trabajos con
Articulos en revistas indexadas en los indices y | vy cullurales, innovaciones generadas en la gestion | CTI. Incluyelalnrmamndemdes de lnmenw dela
Ibases mencionados en la Tabla Il del ANEXO 1 empresarial innovaciones  en CES08 apmplaunn social del Los dB = CErmn 0o
: " - o L . . requerimientos con mencicnados en la Tabla XVII
procedimientos y senvicios. Los son en la Tabla XIV del ANEXO 1
i en la Tabla IX del ANEXO 1. del ANEXO 1.
21323 i normas o .
L . = . P 2.1.3.4.3 Trabajo de grado de Pregrado
2.1.3.12 Libros resultado de investigacion - nur:ne:slslacmnes ) F2.1.3.3.2§ & = S ';;I RN | Direccion o co-direccion o asesoria de Trabajo de
I 5 to, - : .
Ltros_ que mlnlpl_en por lo menos con los guias de pracica dinica y proy de ley ian de " impresoe, mulimedia y grao pr_eg_rado, ge diferencian los frabajos con
reguerimientos minimos de cabidad especificados g iad - e o e el smienio: . reconocimiento de  los aprobados.  Los
&nla Tabia Il del ANEXO 1. EEETT G2l @ D &2 o | e (e (A T e ) & imientos £on menci en la Tabla XVl

la Tabla XV del ANEXO 1.

del ANEXO 1.

2.1.3.1.3 Capitulos en libro resultado de
investigacion

2.1.32.4 Consultorias e informes técnicos
finales
C i ientifi : e informes

Capitulos en libro de i igacion que
cumplen con los requenmientos minimos de calidad
especificados en la Tabla IV del ANEXO 1.

técnicos fnales; y consultoria en arte, arquitectura
y digefio. Los requerimientos con mencionados en
la Tabla X1 del ANEXC 1.

2.1.3.3.4 Circulacion de conocimiento
especializado
Eventos cientificos y parficipacion en redes de
conocimiento, talleres  de  creacion. eventos
culturales v artisticos, documentos de trabaio
i de

21344 Proyectos de Investigacion y
lo

Proyecios ejecutados  por los  Grupos  de

en calidad de Principal
clasrﬁcados de awerdu a laz fuentee de
i S0n mencionados

(working paners} bclemes

ltado de i dici de revista
cientifica o de libros resultado de i igacion &
informez  finales  de  investigacion. Los

reguerimientos son mencionades en la Tabla XVI
del ANEXO 1.

08
en la Tabla XVIIl del ANEXO 1.

son mencionados en la Tabla V del ANEXO 1.

2 1.3. 3 5 Reconnclmlenios

reguerimientos son mencionades en la Tabla Xl
del ANEXO 1.

2.1.3.2.3 Acuerdos de licencia para la o e
21314F tecnolagi o | explotacion de obras protegidas por derecho de | ~r=mios 0 LheslbEis —
en proceso de concesion de la patente — u nruallzacmnec Duhllcas o nmadas que ulizaln F‘me(_:hos_l Hecut:::d ::r Ins_ Gmp;g _dei
N - . - N . . para a en M nncipa:
:::?Si‘:na‘l,bﬂ;;uod:::g::a LE:r viririgwi Amde Im;nuadep:;l; ;e autn?e cbrL:z gestion, la productividad y los aportes y el |rnpac1u clasiicados de acuerde a laz fuenies de
¥ - L08 requ P P i de Ia investigacion o el decarrollo tecnold iacion. Loz requerimientos son mencionados

un area del conocimiento.(En Conetruccian) Lns
requerimientos son mencicnados en la Tabla XV
del ANEXO 1.

en la Tabla XVIII del ANEXO 1.

2.1.3.1.5 Variedad vegetal y nueva raza animal
Los requerimientos son mencionados en la Tabla
Vi del ANEXO 1.

2.1.3.1.6 Obras o productos de investigacion-
creacion en Artes, Arquitectura y Disefio
Productos gue cumplen con los reguerimientos
minimos de calidad especificados en la Tabla VI
del ANEXO 1

21344 Proyectos de igacion,

& Innovacion (ID+])
Proyecios cjecutados  por  imvesfigadores en
empresac  y loz  proyecios  con  jvenes
invectigadores en empresas. Los reguerimientos
son mencionados en |a Tabla XVIIl del ANEXO 1.

2.1.3.4.5 Provecto de extension y

responsabilidad social en CTI
Proyectos de ion, en los que se
el fipo de del grupo de i

en el proyecto (proyecto de extension en CTel o
proyecto de responsabiidad  social-extension
solidania) Los requerimienios son mencionados en
la Tabla XVIll del ANEXO 1.

21.3.46 Apoyo a programas de formacion
Apoyo a la creacion de programas o cursos de
maestria o de doctorado. Loz requetimientos son
mencionados en la Tabla XVIIl del ANEXO 1.

2.1.347Acompaiiamientos v asesorias de linea
tematica del Programa Ondas
Acompafiamientos y asecorias de linea temafica
del Programa Ondas. Los requerimientos son
mencionados en la Tabla XVIIl del ANEXO 1.

Productor de material de referencia: Organismo (organizacion o compainia,
publica o privada) que es responsable de la planificaciébn y gestion de

proyectos,

asignacion y decisibn sobre

los valores e

incertidumbres

correspondientes, autorizacion de los valores propios y la emision de
certificados o de otras declaraciones para los materiales de referencia que

producen.

Produccion de un material de referencia: Todas las actividades y tareas
necesarias que conlleven a un material de referencia (certificados o no
certificados) el cual se le suministra a los clientes.
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NOTA La produccion de un material de referencia incluye la planeacion y
control de la produccion, manipulacién y almacenamiento del material,
procesamiento de materiales (también referido como "fabricacion” o
"elaboracion"), evaluacién de la homogeneidad y estabilidad, declaracion del
servicio posterior a la distribucion del material de referencia. Puede incluir
caracterizacion, estimacion de los valores propios y sus incertidumbres,
autorizacion y emision de certificados de materiales de referencia certificados.

PRODUCTOR DE MATERIAL DE REFERENCIA CERTIFICADO: Organismo
técnicamente competente (organizacion o entidad, publica o privada) que
produce materiales de referencia certificados de acuerdo con los principios
generales y estadisticos, definidos en las guias ISO 31 e ISO 35.

PROGRAMA DE CURSOS DE CAPACITACION. Es la integracion de los
cursos de capacitacion programados durante un periodo determinado.

PROVEEDOR DE ENSAYOS DE APTITUD. Organizacion que es responsable
de todas las tareas relacionadas con el desarrollo y la operacién de un
programa de ensayos de aptitud.

PROYECTO DE AUTOMATIZACION: Conjunto de actividades dirigidas a la
planificacion, desarrollo e implementacién de herramientas de software y/o
hardware que permitan implementar procesos automaticos en las areas
misionales del INM.

PUNTAJE-z: Medida normalizada del sesgo del laboratorio, calculada
utilizando el valor asignado y la desviacion estandar para la evaluacion de
aptitud.

RED COLOMBIANA DE METROLOGIA. Es la unién sinérgica de laboratorios
de ensayo y calibracion de caracter publico y privado, de proveedores de
programas de comparacion, productores de materiales de referencia, personas
naturales involucradas en temas de metrologia y los usuarios de los productos
metrologicos, coordinado por el INM

REGISTRO DE PROPIEDAD INTELECTUAL: Tramite Realizado ante la
Superintendencia de Industria y Comercio con el fin administrar el Registro
Nacional de la Propiedad Industrial. Se encarga de:

- Decidir las solicitudes de registro de marcas y lemas.

- Decidir las solicitudes de depdsito de nombres y ensefias comerciales.

- Declarar o reconocer las denominaciones de origen.

- Tramitar las solicitudes de patentes de invencion.
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- Decidir las patentes de modelos de utilidad.
- Decidir las solicitudes de disefios Industriales.

- Decidir el registro de esquemas de trazados de circuitos integrados.

REPETIBILIDAD. Precision bajo condiciones de repetibilidad. Cercania entre
los resultados de mediciones sucesivas de la misma magnitud por medir,
efectuadas en las mismas condiciones de medicion.

REPETIBILIDAD (DE LOS RESULTADOS DE LAS MEDICIONES): Grado de
concordancia entre los resultados de mediciones sucesivas del mismo
mensurando realizadas cumpliendo con la totalidad de las siguientes
condiciones:

- El mismo procedimiento de medicion

- El mismo observador

- El mismo instrumento de medicién, usado bajo las mismas condiciones
- El mismo lugar

- Repeticion en un intervalo corto de tiempo

VIM.

REPRODUCIBILIDAD. Precision bajo condiciones de reproducibilidad.
Cercania entre los resultados de las mediciones de la misma magnitud por
medir, efectuada bajo condiciones de medicion diferentes.

REPRODUCIBILIDAD (DE LOS RESULTADOS DE LAS MEDICIONES):
Grado de concordancia entre los resultados de las mediciones del mismo
mensurando cuando las mediciones son realizadas bajo condiciones variables,
tales como:

- Principio o método de medicion
- Observador

- Instrumento de medicion

- Lugar

- Condiciones de uso

- Tiempo

VIM.

REVISTA INDEXADA: La revista indexada es una publicacién periédica de
investigacion que denota alta calidad y ha sido listada en alguna base de datos
de consulta mundial, lo que habitualmente trae aparejado que la revista tenga
un elevado factor de impacto. Los articulos cientificos se publican en revistas
especializadas indexadas.

SCOPUS: Base de datos de citas y resumenes de literatura revisada por pares
mas grande del mundo.
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SERVICIO DE ASESORIA METROLOGICA (SAM): Servicio integral de
acompafiamiento, en temas de metrologia o afines, que genera
recomendaciones sobre un producto, proceso, sistema u organismo, las cuales
estan relacionadas con el uso de equipos e instrumentacion adecuada, la
capacitacion del personal que realiza mediciones y los procedimientos de
medicion implementados, entre otras.

Esta actividad es desarrollada por un equipo integrado por Profesionales
Asesores Generalistas (PAG) y Asesores Especialistas (PAE), a través de tres
etapas de ejecucion, cada una con sus respectivos informes:

1. Diagnéstico.

3. Programa de trabajo (puede incluir el disefio e implementacion de cursos de
formacion especifica).

4. Seguimiento y Control.

SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES: Sistema SlI, sistema de unidades
basado en el Sistema Internacional de Magnitudes, con nombres y simbolos de
las unidades, y con una serie de prefijos con sus nombres y simbolos, asi como
reglas para su utilizacion, adoptado por la Conferencia General de Pesas y
Medidas (CGPM).

NOTA 1 El Sl esta basado en las siete magnitudes basicas del ISQ. Los
nombres y simbolos de las unidades bésicas se presentan en la tabla siguiente:
NOTA 2 Las unidades basicas y las unidades derivadas coherentes del Sl

Magnitud basica Unidad basica
Nombre Nombre Simbolo

longitud metro m
masa kilogramo kg
tiempo segundo s
corriente eléctrica ampere A
temperatura termodinamica | kelvin K
cantidad de sustancia mol mol
intensidad luminosa candela cd

forman un conjunto coherente, denominado “conjunto de unidades SI
coherentes”.

NOTA 3 Una descripcion y explicacion completas del Sistema Internacional de
Unidades puede encontrarse en la ultima edicion del folleto sobre el Sl,
publicado por la Oficina Internacional de Pesas y Medidas (BIPM) y disponible
en la pagina de internet del BIPM.

NOTA 4 En algebra de magnitudes, la magnitud “numero de entidades” se
considera frecuentemente como magnitud béasica, con unidad béasica uno,
simbolo 1.

NOTA 5 Los prefijos Sl para los multiplos y submultiplos de las unidades son:
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Prefijo
Factor | Nombre | Simbolo
10% yotta Y
107 zetta Z
10 exa E
10" peta P
10" tera T
10° giga G
10° mega M
10° kilo k
10° hecto h
10" deca da
107 deci d
10~ centi c
107 mili m
10° micro w
107 nano n
107 pico p
0™ femto f
107 atto a
107 zepto z
10%° yocto y

SOLICITUD DE PROYECTOS DE AUTOMATIZACION: Es un documento
donde se formaliza la propuesta de la idea general de un proyecto de
automatizacion.

SOPORTE: Actividades dirigidas al mantenimiento y puesta en operacion de
una herramienta de software y/o hardware.

SUBCONTRATISTA (COLABORADORES): Organismo (organizacion o
compalfiia, publica o privada) que se encarga de aspectos del procesamiento,
manipulacion, estimacion de la homogeneidad y estabilidad, caracterizacion,
almacenamiento o distribucién de los materiales de referencia en nombre del
productor del material de referencia, con o sin remuneracién (ver numeral
5.3.1).

NOTA 1 Las tareas o aspectos relacionados al proceso de produccién de
materiales de referencia los cuales no pueden se desarrolladas por partes
externas son la planeacién de proyectos, asignacion y decisién sobre los
valores propios e incertidumbres, autorizaciones de valores propios y emision
de certificados u otros documentos relacionados con los materiales de
referencia.

NOTA 2 EI concepto “subcontratista” es equivalente al concepto de
“colaborador”.

NOTA 3 Los asesores que pueden hacer recomendaciones, pero no estan
involucrados en la ejecucion de algunos aspectos mencionados en la definicion
anterior, no son considerados subcontratistas

TALLER DE FORMACION: Consiste en la imparticion de actividades teérico
practicas ajustadas a la realidad empresarial, enmarcadas en un diagnéstico de
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necesidades organizacionales de formacion y capacitacion para cada cliente,
que determinan el disefio instruccional, ejecucion y evaluacion del aprendizaje
de los participantes.

TECNICOS Y PERSONAL ASIMILADO: Los técnicos y el personal asimilado
son personas cuyas tareas principales requieren conocimientos técnicos y
experiencia en uno o varios campos de la ingenieria, la fisica, las ciencias
biomédicas o las ciencias sociales y humanidades. Participan en la |+D+i,
ejecutando tareas cientificas y técnicas que requieren la aplicacion de
conceptos y métodos operativos, generalmente bajo la supervision de los
investigadores.

TIPO DE PROYECTO: Clasificacion de un proyecto de automatizacién para
determinar su alcance.

TRAZABILIDAD METROLOGICA: Propiedad del resultado de una medicion
por el cual puede estar relacionado con una referencia a través de una cadena
ininterrumpida de calibraciones documentadas, cada una contribuyendo a la
incertidumbre de la medicion.

NOTA 1 En esta definicion, una “referencia” puede ser una definicién de unidad
de medida, mediante la realizacion de una practica o un procedimiento de
medicidn que incluya la unidad de medida para una cantidad no ordinaria, o un
patrén de medicion.

NOTA 2 La trazabilidad metrol6gica requiere una jerarquia de calibracion
establecida.

NOTA 3 En la especificacidon de la referencia se debe incluir la fecha en la cual
fue usada para establecer la jerarquia de calibracién, junto con cualquier otra
informacion metrolégica de interés acerca de la referencia, por ejemplo, cuando
se realizo la primera calibracion de la jerarquia de calibracion.

NOTA 4 Para mediciones con mas de una magnitud de entrada en el modelo
de medicidn, cada uno de los valores de entrada deben ser metrolégicamente
trazable y la jerarquia de calibracion puede formar una estructura ramificada o
de red. El esfuerzo necesario para establecer la trazabilidad metrolégica de
cada valor de entrada debe ser proporcional con su contribucion relativa al
resultado de la medicion.

NOTA 5 La trazabilidad metroldgica de un resultado de medicion no asegura
gue la incertidumbre de medicién sea adecuada para un objetivo dado o que no
presente errores.

NOTA 6 Una comparacion entre dos patrones de medicion pueden ser vistas
como una calibracion si la comparacion es usada para verificar y, si es
necesario, corregir el valor y la incertidumbre de medicion atribuidas a uno de
los patrones de medicion.
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NOTA 7 La ILAC considera que los elementos que conforman la trazabilidad de
metrologia son una cadena ininterrumpida de la trazabilidad metrologica para
un patréon de medicién internacional , o nacional, una incertidumbre de
medicion documentada, un procedimiento de medicibn documentado, una
competencia técnica acreditada , trazabilidad metrologica al Sl, e intervalos de
calibracion (ver ILAC-P10:2002 (9)).

NOTA 8 El termino abreviado “trazabilidad” es en algunas ocasiones empleado
en lugar de “trazabilidad de metrologica”, ademas de trazabilidad de la muestra,
de documento, de instrumento, de material, en todos los casos donde se
entienda como historial ("traza") de un elemento. Por lo tanto, se prefiere el
término completo de "trazabilidad metroldgica" para evitar confusion. [Guia
ISO/IEC 99:2007, definicidon 2.41]

USUARIO: Organizacion o persona a la que se proporciona entrenamiento.

VALOR ASIGNADO: Valor atribuido a una propiedad particular de un item de
ensayo de aptitud.

VALOR CERTIFICADO: Para un MRC, el valor que aparece en el certificado
gue acompaiia al material.

VALOR NO CERTIFICADO: Valor de la magnitud, incluido en el certificado del
MRC o suministrado de otra manera, dado Unicamente a titulo de informacién
pero que no esta certificado por el productor o por el érgano de certificacion.

VALOR DE CONSENSO (DE UNA MAGNITUD DADA): Para un material de
referencia, el valor de la magnitud obtenido por ensayos interlaboratorios, o por
acuerdo entre 6rganos o expertos apropiados.

NOTA: Es posible que un valor de consenso, después de las acciones
apropiadas por parte de un organismo certificador, se convierta en un valor
certificado.

VALOR DE REFERENCIA ACEPTADO: Valor que sirve como referencia
convenida por comparacion y que corresponde a:

a) un valor tedrico o establecido, basado en principios cientificos

b) un valor asignado, basado en el trabajo experimental de alguna
organizacion nacional o internacional

¢) un valor de consenso, basado en el trabajo experimental colaborativo bajo
los auspicios de un grupo cientifico o técnico 1SO 5725-1.

VALOR (DE UNA MAGNITUD): Cantidad de una magnitud especifica
generalmente expresada por una unidad de medicidbn multiplicada por un
namero. VIM.

VALOR VERDADERO (DE UNA MAGNITUD): Valor perfectamente
consistente con la definicion de una magnitud especifica dada. VIM
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QSTF: El Grupo de Trabajo de los Sistemas de Calidad (QSTF) del Sistema
Interamericano de Metrologia (SIM) se cred para promover la cooperacion
regional e internacional en metrologia, basada en la confianza mutua entre los
institutos nacionales de metrologia de la region (INM). Una manera significativa
en la que las organizaciones miembro ganan confianza es a través de la
aceptacion de los Sistemas de Gestion de la Calidad que utilizan los institutos
para proporcionar servicios fiables de medicion.

ABREVIATURAS

ACTI: Actividades de Ciencia, Tecnologia e Innovacién
ARM: Arreglo de Reconocimiento Mutuo.

BIPM: Bureau Internacional de Pesas y Medidas.

CCT: Comité Cientifico y Técnico.

CCTI: Competitividad, Ciencia, Tecnologia e Innovacion
CDR: Centro de Radicaciéon Documental.

Cl/ EA: Comparacion Interlaboratorios / Ensayos de Aptitud.
CIPM: Comité Internacional de Pesas y Medidas.

CMC: Capacidad de Medicion y Calibracion

CNCI: Comision Nacional de Competitividad e Innovacion.
CPC: Consejo Privado de Competitividad.

CRC: Comisiones regionales de competitividad

CTel: Ciencia, Tecnologia e Innovacién

EREE Encargado de oficina de recepcion y entrega de Equipos.
GT: Grupo Técnico

GAT: Grupo Area Técnica

[+D+i: Investigacion, Desarrollo Tecnologico e Innovacion
INM: Instituto Nacional de Metrologia.

|OC: item Objeto de Comparacion.

ISO: Organizacion Internacional de Normalizacién

MIG: Manual Integrado de Gestion.

OAP Oficina Asesora de Planeacion

OEC: Organismo Evaluador de la Conformidad

OIML: Organizacion Internacional de Metrologia Legal
ONAC: Organismo Nacional de Acreditacion.

PAE: Profesional Asesor Especialista

PAG: Profesional Asesor Generalista

PCM Profesional Encargado de Gestionar los servicios de Calibracion y
Medicion.

ROC: Recibo Oficial de Caja.

RCM: Red Colombiana de Metrologia.

SASM Sistema de Administracion de Servicios Metrologicos.
SGC: Sistema de Gestion de Calidad.

Sl: Sistema Internacional de Unidades.

SIG: Sistema Integrado de Gestion.

SIM: Sistema Interamericano de Metrologia.

SIST Subdireccion de Innovacion y Servicios Tecnologicos.
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SMF: Subdireccion de Metrologia Fisica.

SMQB: Subdireccién de Metrologia Quimica y Biomedicina.

SURDQO: Sistema unico de radicacion de documentos.

TRD: Tablas de Retencion Documental.

VIM: Vocabulario Internacional de términos fundamentales y generales de
Metrologia



